T6 : Procédés : moulage
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Moulage par injection :

production sérielle

TP

Objectifs :

e Realiser une piece Lego avec des
dépouilles et les congés de
raccordement pour ensuite pouvoir
en faire le moule.

e Sur le dessin de définition de la

piece, identifier le plan de joint et

coter la piece.

Créer un nouveau document :

Lui donner un nom.

@ Document

[ Dossier..

/) Publication_.

En bas de votre écran, cliquer sur part +

] Part Studio 1

studio,

Dans la zone de travail, cliquez sur le plan
« Front »

Cliquez sur Esquisse‘ ﬁ Esquisse

Sélectionnez « rectangle a partir du
centre »

Front

OvOvavay s

‘ m Rectangle par sommet ]

Iﬁ Rectangle & partir du centre T

T

O Rectangle aligne

Cliquez au centre et étirez le rectangle
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Moulage par injection :

T6 : Procédés : moulage

production sérielle

piece Lego

TP

Cotez le contour avec l'outil « cotation »

Extrudez ll-
obtenir le volume

Extruder 1

™ x

Solide Surface Mince

MNouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder

Faces de Esquisse 1 X
Borgne A ’)/
Profondeur ld o
() Direction

(0 Décalage de départ
(J Symétrique
(D Dépouille
() Seconde position d'arriv_..

{7} 0
e
o

'esquisse, sur 18 mm, pour T

Front

Sélectionnez I'outil « Coque »

cliquez sur la face inférieure Créez une

x | .

coque d’épaisseur 1,3 mm
Coquel

() Creuser

LI

et

Faces a retirer

Face de Extruder 1

Epaisseur de la coque

La face inférieure est celle en
contact avec le plan « Front »
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T6 : Procédés : moulage
Moulage par injection :
piece Lego iC

production sérielle

Sur le dessus de la piéce, créez une
esquisse constituée de 4x2 cercles
concentrés (vous pouvez utiliser I'outil de

L

symeétrie : )

Extrudez les contours sur 4.8 mm avec une

dépouille de 1°.

Extruder 2 X

Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder
Faces de Esquisse 2

Borgne - ¥ Cliquez ici si
Profondeur 48mm &, VOS
(O Direction dépouilles
() Décalage de départ sont dan_s [
[ Symeétrique mauvais
'@ Dépouille ¢ SENS

[J) Seconde position d'arriv.
[J) Fusionner avec tous

Etendue de fusion

Part1

—O_

x

(2]

Veérifiez le sens de vos dépouilles. |l
va falloir que la piéce puisse étre
démoulée !

sur la face du dessous, créez les 8
nervures d’épaisseur 1mm en respectant

'esquisse ci-contre :

\ G Rectangle par sommet

o

L

(vous pouvez utiliser I'outil de symétrie :

Extrudez « jusqu’a la prochaine surface »,
avec une dépouille de 1°.
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T6 : Procédés : moulage
Moulage par injection :
s piéce Lego

production sérielle

TP

Extruder 3 b 4

Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse 3 extruder

Faces de Esquisse 3 X ) -
Cliquez ici si
Jusqu'au prochain - X« VOS
(T Distance de décalage depounles
- sont dans le
() Direction mauvais
(] Décalage de départ sens
Dépouille 1deg C

(] Seconde position d'arriv._..

Fusionner avec tous

O 7]

Vérifiez le sens de vos dépouilles !

Sélectionnez le fond de la brique.
Cliquez sur esquisse.

Tracez 2 cercles concentriques : I'un de
@10 et 'autre de @12.5 mm.

Faites une extrusion jusqu’a la surface
avec une dépouille de 0.5°

2125
210
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Moulage par injection :
piece Lego

: moulage

production sérielle

TP

VERSAILLES
Extruder 4 X
Solide Surface Mince
Mouveau Ajouter Retirer Intersection
Faces et zones d'esquisse a extruder
Faces de Esquisse 4 X
Jusqu'a la face
Jusqu'a la face Cliquez ici si . , .
|
Face de Extruder 1 — Vérifiez le sens de vos dépouilles !
_ ) dépouilles
(1) Distance de décalage sont dans le
O Direction mauvais
() Décalage de départ ki
Dépouille 0.5 degll &
(C) Seconde position d'arriv...
(] Fusionner avec tous
Etendue de fusion '
Part1 X
Sur le dessin de définition (version papier ou format numérique) :
e Coter la piece N 7N I i |
p (@ (' ::‘:*:_:_:—ﬂJ |
e Coter les rayons de S @
raccordement @, ,@ - == j N/
e Indiquez les Y I
dépouilles
e Indiquez le plan de
joint
e Indiquer par des \/{(
fleches le sens de @ O
démoulage de la @
pléce @ =il Lycéejuleiperry_..
Piéce.Lego----
! i
N | T
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