T2 : Communication Technique

Représentation du réel
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production sérielle

VERSAILLES D

1. Etau pour établi

L’étau pour établi se visse sur I'établi et permet de maintenir la

piece a usiner pendant I'opération d’usinage.

2. Travail a réaliser

14 1 |Goupille en téle roulée & 3-16
1) Colorier en bleu les surfaces filetées g 3 'I\'/iisesazisdteéte a bout tronconique HC, M4-6
Z :3: :: Sjgsggc:éve éclatée 713 Tvis CHC WE 70 B
10 1 [Semelle
2) Colorier en vert les surfaces 09 T |Poignée
taraudées 08 1 |Bague de renfort
a. Sur la perspective éclatée gg 1 E"Crodu HMI1Z-8
b. Surla vue plane o5 | 1 Glasrni‘teur:eanmfr?:r?o bile
3) Inscrire les cotes demandées sur les 04 | 34 |Vis FS M520-56
dessins de définition des piéces 03 1 |Garniture de mors fixe
02 1 [Mors fixe
01 1 |Mors maobile
Rep|Nbr Désignation
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