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VERSAILLES
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Le dessin technique

SYNTHESE

I. Le format des supports

Les dimensions des supports (feuilles, calques) pour le dessin industriel
sont normalisées

Les formats se déduisent les uns des autres & partie du format A0, de
surface 1m?, en subdivisant chaque fois par moitié le coté le plus grand.
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Il. Les différents types de dessins

: : F L : ~ Ledessin
d i d’ensemble

i = S = i D f L,‘ | — t t t I
g5y 7l TE:O représente tout le
A S = Py mecanisme.
| 5 - — .
Chaque piéece,
& repérée par un
numeéro, est définie
dans la
nomenclature.

Le dessin de
définition définit
completement
chaque piece du
mécanisme. Ce
dessin serta la
fabrication de la
piéce. Il y a toutes
les cotes de la
e YT piéce et toutes les
T e e | weesseauw 4] indications pour les
usinages.

lll. La disposition des vues

Disposition normalisée des vues dessus
(meéthode de projection du premier diédre)
gauche
deSSOLILS e
== J| face
. : -~ droite
droite  face gauche arriére bjet
— L
dessus Symbole graphique
normalisé didentification

En norme Européenne : la vue de droite est a gauche,
la vue de gauche est a droite,
la vue de dessus est en dessous

la vue de dessous est au-dessus

IV. Les types de traits

Type de trait Représentation Utilisation
Trait fort Aréte que l'on voit
Trait interrompu fin| ------------ Aréte que l'on ne voit pas
Trait mixte fin | — = —— =-— Axe

Trait fin - Ligne d'attache cotation

V. Les hachures

Tous matdrias o alinges, saul

dvamuslemant ceux prévus ci-dessous

Cutvee et alages de cubre
Mélaux, aliages Bgaers of magonnana crause

E Arincion et de fagon pénérale loutes
MalBIes COUlGEE BUF UNG pae

Plagiiques, isofations ef gamiures.

VI. Les coupes

Plan de coupe Morceau conservé

= Hachures I

Lettres indiquant
T—IT le plan de coupe

COUPE A-A

extrémités

VII. Les sections

Contrairement a une coupe (pour laquelle on dessine une demi-piece),
on ne dessine que les éléments situés dans le plan de la coupe. Il n'y a
donc pas de pointillés.




